Niveluri de calitate pentru finisarea rosturilor si a suprafetelor
placilor din gips-carton

M Finisare tofald in strat gros (>1mm)

03 Finisare fotald in strat subfire (<1mm)

[J Amorsa*

ipsos, suprafata trebuie

amorsata in prealabil.
baza de polimeri

morsarea _

? *Pentru gleturile pe baza de A

Pentru gleturile pe

Benzile din fibrd sau autoadezive
A tip retea se inglobeaza in material.
Banda de hartie ramane vizibila.

Nota: Schitele reprezinta suprafetele in stadiu uscat al materialelor evidentiind posibilele modificari volumetrice din procesul de eliminare a apei.
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Niveluri de calitate pentru finisarea rosturilor si a suprafetelor
placilor din gips-carton

Q1 Q2 Q2 plus Q3 Q4
CHIT DE ROSTURI + Q1 + FINISARE Q2 + FINISARE Q2 + FINISARE PE Q2 + FINISARE
BANDA* LOCALA LOCALA TOATA PE TOATA
SUPRAFATA SUPRAFATA
(<1 mm) (> 1 mm)

Pentru suprafete fara
niciun fel de cerinte
estetice

Pentru suprafete fara
cerinte estetice deosebite

Pentru suprafete
cu cerinte estetice
normale

Pentru suprafete
cu cerinte estetice
imbunatatite

Pentru suprafete
cu cerinte estetice
imbunatatite

Adecvat ca suport pentru:

- Suprafete pe care se vor
aplica placi ceramice

- Tencuieli decorative
structurate pt. interior
(granulatie >1mm)

- Tapet grosier (texturat)
- Zugraveli cu aspect mat,
structurat

- Umplerea rosturilor
peretilor si placarilor din
gips-carton in zonele de
deasupra cotei tavanului
fals pentru asigurarea
izolarii fonice

si a protectiei la foc

- Tencuieli decorative
structurate pt. interior
(granulatie <1 mm)

- Tapet fin (imprimat,

cu aspect mat)

- Zugraveli cu aspect mat,
nestructurat (neted)

- Tencuieli decorative
structurate pt. interior
(granulatie <1 mm)

- Tapet fin (imprimat, cu
aspect mat)

- Zugraveli colorate cu
aspect mat, nestructurat
(neted), care necesita un
fundal uniform

- Tapet fin (imprimat, cu
aspect lucios, glossy ex:
vinil sau aspect metalizat)
- Acoperire tip Stucco

- Zugraveli cu aspect
lucios nestructurat (neted)

Observatii:

Nu sunt excluse total
urme de unelte sau
abateri de planeitate ale
suprafetei, evidentiate

in cazul iluminarii frontale
(perpendiculara

pe perete)

Nu sunt excluse total
abateri de planeitate ale
suprafetei, evidentiate
in cazul iluminarii difuze
(tangentiala cu peretele)

Nu sunt excluse total
abateri de planeitate ale
suprafetei, evidentiate
n cazul iluminarii difuze
(tangentiala cu peretele)

Abaterile de planeitate
ale suprafetei evidentiate
n cazul iluminarii difuze
(tangentiala cu peretele)
sunt excluse in cea mai
mare parte.
RECOMANDARE:

Ideal pt imbinari de placi
cu muchii drepte rezultate
prin taiere (ex.: la tavane)

Punere in opera:

- Umplerea rosturilor cu
chit de rost + banda de
armare*

- Acoperirea elementelor
de fixare vizibile

- Incepand de la nivelul
de calitate Q1

- Acoperire suplimentara
pt. egalizarea nivelului
rostului cu cel al placii
(in cazul benzii de hartie,
n acest stadiu se face
acoperirea acesteia).

- Slefuire locala, daca este
necesar pt. pregatirea
suprafetei pt. zugravit.

- Incepand de la nivelul

de calitate Q2

- Acoperire suplimentara

a rostului pe o zona
extinsa.

- Slefuire locala, daca este
necesar pt. pregatirea
suprafetei pt. zugravit,

sau pt.trecerea la Q3.

- Incepand de la nivelul de
calitate Q2 plus

- Acoperire suplimentara a
rostului pe o zona extinsa
- Aplicare a unui strat
subtire de material

(< 0,3 mm) pe intreaga
suprafata pt.
uniformizarea texturii
(umplerea porilor hartiei)
si egalizarea absorbtiei.

- Slefuire totala pt.
obtinerea unei suprafete
fine.

- Incepand de la nivelul de
calitate Q2

- Aplicare a unui strat mai
gros de material (>1 mm)
pe intreaga suprafata

pt. nivelarea acesteia.

- Slefuire totala pt.
obtinerea unei suprafete
foarte fine.

*La nivelul Q1 banda autoadeziva si cea din fibra de sticla se inglobeaza in material, iar banda de hartie ramane vizibila, peste stratul de material, urmand
a fi acoperita la nivelul Q2.

Note:

Nivelul de calitate Q1 reprezinta un nivel minim in baza caruia se asigura doar inchiderea rostului.

Nivelurile de calitate Q2, Q3, Q4 reprezinta niveluri de calitate pt. suprafete cu cerinte estetice si au caracter de recomandari.

in situatji concrete, in proiecte, se vor alege nivelurile de calitate necesare fiecarei suprafete plecand de la caracteristicile dorite pe care trebuie sa le
indeplineasca straturile finale (vizibile) de finisaj.

Finisajele recomandate pentru nivelurile de calitate inferioare pot fi folosite si la cele superioare.

Nivelul de calitate Q4 poate fi imbunatatit prin aplicarea unui strat suplimentar de masa de spaclu pe intreaga suprafata pentru satisfacerea exigentelor
speciale specificate in proiect, privind abaterile de planeitate.

Daca in proiect nu sunt indicate niveluri de calitate, atunci se va admite ca referinta nivelul de calitate Q2. incepand de la nivelul de calitate Q2 inclusiv,
sunt garantati parametrii tehnici ai sistemului.

Situatiile de mai sus sunt prezentate pentru imbinarile intre canturile de fabrica AK-AK. Pentru situatjile in care avem imbinari intre muchii drepte rezultate
din taiere sau imbinari intre muchii drepte cu muchii de fabrica AK, nivelurile de calitate Q1-Q4 se realizeaza in acelasi mod. In cazul muchiilor drepte
rezultate din taiere, care se vor finisa cu chit de rost pe baza de ipsos la nivelul de calitate Q1, trebuie avute in vedere sanfrenarea si amorsarea zonei
de rost pt. fixarea prafului, reducerea absorbtiei si stabilizarea suprafetei. Operatiunea de amorsare este necesara pentru reducerea riscului de aparitie a
fisurilor.
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Benzi de armare pentru rosturi

in portofoliul Knauf se regésesc patru tipuri de benzi de armare, cu diferente semnificative datorate tipurilor de materiale din care sunt realizate si

a proprietatilor tehnice: banda tip retea, banda din fibra de sticla, banda din hartie si banda Kurt.

Tabelul 1. Tipuri si caracteristici ale benzilor de armare pentru rosturi

Banda de armare
tip retea

Banda de armare
din fibra de sticla

Banda de armare
din hartie

Banda de armare
Kurt

Structura tip retea rectangulara.
La aplicarea benzii, trebuie
evitata deformarea accidentala
a acesteia, pastrand forma
patrata a ochiurilor retelei,

pt. reducerea riscurilor

de fisurare ulterioara.

Se inglobeaza usor in material.
Necesita finisari succesive pentru
eliminarea aspectului de retea
transmis stratului de chit de rost
care inglobeaza banda.

Structura omogena tip
impaslitura din fibra de sticla
care se integreaza total in stratul
de chit de rost, datorita structurii
micro-poroase a benzii, ideal

a fi folosita in sistem cu chit de
rost pe baza de ipsos. Efectul
de incarcare peste nivelul placii
de gips-carton in cazul rosturilor
transversale (tip SK) este redus.
Este recomandata pt. sistemele
de gips-carton cu protectie la foc,
Fireboard.

Structura omogena din hartie
cu rezistenta mare la tractiune,
recomandata in mod special pt.
sistemele de gips-carton, are
aceleasi caracteristici
fizico-chimice cu cartonul placii.
Suprafata benzii prezinta micro-
perforatii pt. eliminarea aerului
la inglobarea acesteia in stratul
de material, in scopul cresterii
aderentei. Canelura predefinita
longitudinal pe zona centrala,
care permite plierea pt. utilizare
la colfurile interioare.

Structura multi-strat din hartie
speciala ranforsata,

cu rezistenta foarte mare la
tractiune, recomandata pentru
armarea rosturilor la placile

din gips-carton si sistemul
Safeboard. Banda cu structura
micro-poroasa care faciliteaza
eliminarea aerului la inglobarea
acesteia in stratul de material.

Nivel de siguranta la fisurare
**

Nivel de siguranta la fisurare
**k*

Nivel de siguranta la fisurare
*kk%*

Nivel de siguranta la fisurare
*kkkk

%% - Nivel minim

* %% %% - Nivel maxim

Tabelul 2. Recomandari privind alegerea benzilor de armare functie de chitul de rost utilizat

ipuri de benzi

Mase de spaclu

Banda de armare

Banda
tip retea

din fibra de sticla

de armare

Banda de armare
din hartie

Banda de armare
Kurt

Fugenfuller Leicht

v

v

Joint Filler Super

Fill & Finish Light

Uniflott
Uniflott Impragniert
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Niveluri de calitate pentru finisarea rosturilor si a suprafetelor
placilor din gips-carton

Nivel de calitate

PERFECT
SURFACEsx
KLASSIK/

v

PERFECT
SURFACESX

PLUS/

PERFECT
SURFACES%
TOP |

Sistem standard
cu Knauf Fugenfuller

Sistem standard
cu Knauf Joint Filler

Sistem performant
cu Knauf Uniflott

Sistem productiv
cu Knauf gleturi gata

Leicht Super preparate
REZISTENT
REZISTENT REZISTENT ULTRA-REZISTENT S| PRODUCTIV
[ Chit de rost Knauf [ Chit de rost Knauf [ Chit de rost [ Chit de rost

Fugenfuller Leicht
(aplicata n rost)
Banda tip retea

(se inglobeaza in stratul
de chit de rost)

Joint Filler Super
(aplicata in rost)

Banda de hartie

(se inglobeaza peste stratul
de chit de rost)

0,64

Knauf Uniflott

(aplicata in rost)

Banda de hartie

(se inglobeaza peste stratul
de chit de rost)

0,89

Fill & Finish Light

(aplicata in rost, manual
sau

mecanizat cu Bazooka)

Banda de hartie

(se inglobeaza peste stratul

de chit de rost manual sau

mecanizat cu Bazooka)

[=
(&)
- =
;‘Em!l

[ Chit de rost Knauf
Fugenfuller Leicht
(aplicata in rost)

Q1+
[ Chit de rost Knauf
Joint Filler Super
(aplicata in rost)

1,05

Q1+
[ Chit de rost
Knauf Uniflott
(aplicata in rost)

1,50

[=

o
o ez
+ | [RON]

[ Chit de rost
Fill & Finish Light
(aplicata in rost, manual
sau
mecanizat cu Bazooka)

—
o
Ol

[=

~
g K&
+ |LRON]

Glet ultrafin de ipsos pt.
finisare Satengips
(aplicat pe rost pe zona
extinsd)

+Amorsa

Q2 +
Glet pe baza de
compusi minerali
HP Finish
(aplicat pe rost pe zona
extinsd)

Q2 +
Glet gata preparat
Super Finish
(aplicat pe rost pe zona
extinsa)

Q
N
+

Chit de rost

Fill & Finish Light
(aplicata pe rost pe zona
extinsa)

intreaga suprafata
n strat <0,3 mm)
+Amorsa

(aplicat cu gletiera pe
intreaga suprafata
in strat <0,3 mm)

1,64

1,658 1,19§ 178§ 1,26§
Q2 + Q2 + Q2 + Q2 +
[ Glet ultrafin de ipsos pt. | [l Glet pe baz4 de [ Glet gata preparat [ chit de rost
finisare Satengips compusi minerali Super Finish Fill & Finish Light
03 (aplicat cu gletiera pe HP Finish (aplicat cu gletiera pe (aplicata cu gletiera

intreaga suprafata
n strat <0,3 mm)

3,03

pe intreaga suprafata
in strat <0,3 mm)

—_—
~
g =
+ |[RON|

[l Glet ultrafin de ipsos pt.
finisare Satengips
(aplicat manual,

n strat suficient de 1 mm)
+Amorsa

2,64

Q2 +
[ Glet pe baza de
compusi minerali
HP Finish
(aplicat mecanizat
sau manual,
n strat suficient >1 mm)

Q2 +
[ Glet gata preparat
Super Finish
(aplicat mecanizat
sau manual,
in strat suficient >1 mm)

8,01

3,018

N
w
8 =
N | [RON

[ Chit de rost
Fill & Finish Light
(aplicat mecanizat
sau manual,
in strat suficient >1 mm)

6,23

Solutiile prezentate reprezinta variante posibile de finisare ale gips-cartonului cu cant AK.
Preturile afisate sunt calculate pe m? in baza prefurilor de catalog, fara TVA.
Cost total materiale pentru nivelul de calitate respectiv.

Nota: in cazul spatjilor cu umiditate ridicata (ex: bai, bucatarii), unde se folosesc placi Knauf GKBI / GKFI, chitul de rosturi hidrofobizat Knauf Uniflott Impragniert (de
culoare verde) se recomanda ca material unic pentru realizarea tuturor nivelurilor de calitate Q1-Q4.
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